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Produktbeschreibung:

Die ROTOSAFE 720 ND Goldbronze Serie besteht aus einer
Reihe von leafing Bronzepigmenten als staubfreies Pulver:

e Sauberes Handhaben und einfaches Dosieren dank eines
staubfreien Pulvers.

e Die neue Lieferform lasst sich einfacher in Druckfarben
einarbeiten als bisher etablierte Pellets

e Flexibles  Formulieren von  Druckfarben mit 90%
Pigmentgehalt.

e Bestandige Brillanz der formulierten Druckfarben mittels
leafing Pellets.

Diese Produkte wurden nicht speziell fir den Einsatz in
Druckfarben fur die Herstellung von Lebens- und
Genussmittelverpackungen entwickelt.

Aufgrund unserer Produktionsprozesse kénnen wir notwendige
MalRnahmen fur Farben fir Lebensmittelverpackungen wie
spezielle Rohstoffauswahl, Kontrolle der Rohstoffe und
Endprodukte auf Zusammensetzung und Verunreinigungen,
Produktion nach GMP, fiir dieses Produkt nicht garantieren. Ein
SoC ist daher fir dieses Produkt nicht verfugbar. Bei Einsatz
dieses Produktes im indirekten Lebensmittelkontakt muss die
Eignung des Verpackungsproduktes durch geeignete Analysen
vom Anwender geprift werden.

Anwendungen:

ROTOSAFE ND 720 entstaubte Goldbronze Pigment-Pulver
kénnen fur die Formulierung von lésemittelbasierenden Tief-,
Flexo- und Siebdruckfarben eingesetzt werden.

Bei allen metallischen Farben hat das Substrat einen grof3en
Einfluss auf das Endergebnis. Stark absorbierende oder
unebene Substrate kdnnen der Grund fir schlechte
Pigmentorientierung sein  was wiederum die Brillanz
beeintrachtigt. Um die Substratoberflache und somit auch die
Brillanz zu verbessern empfiehlt sich eine Unterdruckfarbe
(Primer) zu verwenden.

Produkteigenschaften:

ROTOSAFE ND 720 entstaubte Goldbronze Pigment-Pulver
bestehen aus 90% Metallpigment und 7,5% Ketonharz (Laropal
A81, BASF). Fir die bessere Wiederanlosbarkeit des Pulvers
enthalt die Liefeform noch ca. 2% Restlosemittel
(Isopropylacetat).

Sie sind kompatibel mit Ublichen Ldsungsmittel (z. B.
Ethylacetat, n-Propylacetat, Ethanol, Isopropanol, etc.) und
Bindemittelsystemen (z. B. Acrylate, PVB, Polyamide,
Cellulosesysteme, etc.).

Die Goldbronzepellets basieren auf einer Legierung aus Kupfer
und Zink. Das Verhdltnis aus Kupfer und Zink bestimmt den
Farbton. Die Legierungen kdénnen sowohl mit Chemikalien als
auch mit naturlichen Materialien reagieren, wahrnehmbar durch
Farbton&nderung bis hin zu einer vollstandigen Verwitterung des
Metallpigmentes.

Notwendig sind Vorabtests mit allen Materialien (z. B. Papier),
die im Produktionsprozess vorkommen.

Abriebbestandigkeit und Laminierfahigkeit:

ROTOSAFE ND 720 entstaubte Goldbronze Pigment-Pulver
basieren auf leafing-Pigmenten und neigen zu einer reduzierten
Abriebbesténdigkeit und Laminierfahigkeit. Diese Tendenz kann
durch die falsche Wahl des Bindemittels verstarkt werden.

Weitere Produkteigenschaften:

ROTOSAFE ND 720 80x
Pigmentgehalt ca. 90 %
Feststoffgehalt >97,5%
Lésemittelgehalt ca.2%
PigmentgroRe (Dso) in um ca. 8 ym

Spezifikationen fur unsere Produkte kénnen dem Technischen
Datenblatt entnommen werden.

Handhabungshinweise:

Die Produkte der ROTOSAFE ND 720 Goldbronze Serie sind in
Hinsicht auf Brillanz bzw. Metalleffekt optimierte entstaubte
Pigment-Pulver.

Zuerst die entstaubten Pulver in Losemittel I6sen, dadurch
werden die Metallpigmentoberflachen optimal benetzt und die
Pulver homogen dispergiert. Mittels geeigneter Rihrwerke kann
anschlieend |8semittelbasierendes Bindemittel und weitere
Komponenten der Farbformulierung eingearbeitet und
dispergiert werden.

Welches Ruhrwerk geeignet ist hangt von der Viskositéat des
Produktes ab. Butterfly-Mischer oder auch Scheiben-Dissolver
kénnen eingesetzt werden. Idealerweise betragt das Verhéltnis
von Scheibe zu innerem Gebindedurchmesser 1:2 bzw. 1:3.

UberméaRige Scherung bzw. Uberproportionale
Temperaturerhdhung sollte bei der Verarbeitung der Pellets
vermieden werden. Dadurch kdnnte das Pigment beschadigt
werden und das wirkt sich negativ auf den optischen Effekt aus.

Wie bei allen Metallpigmenten neigen auch diese Pigmente zum
Absetzen im Bindemittel. Dies stellt kein Qualitatsdefizit dar und
kann durch sorgfaltiges Aufrihren der Farbe behoben werden.
Vor dem Einsatz auf einer Druckmaschine und einer
eventuellen Einstellung der Farbe auf eine andere
Druckviskositét sollte dies unbedingt erfolgen.
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Beim Umgang mit der ROTOSAFE ND 720 Goldbronze Serie
sind die im Sicherheitsdatenblatt aufgefihrten Hinweise zu
berucksichtigen.

Richtformulierungen:

Diese Ausgangsrezepturen sind ein Anhaltspunkt und nicht als
optimierte Druckfarbenrezeptur fir spezifische Anwendungen zu
verstehen.

Tiefdruckfarbe im Acrylat-System:

ROTOSAFE ND 720 801 Reichgold 30 %

Lésemittel (z.B. Isopropylacetat) 20 %

Acrylat-Bindemittel (~30% Harz in Isopropylacetat) | 50 %

> | 100 %

ROTOSAFE ND 720 801 RG in Lésemittel I6sen. Im Gegensatz
zu Pellets bendtigen die ROTOSAFE ND entstaubte Pulver
keine Wartezeit, sondern kdnnen sofort verrihrt werden. Dann
das Bindemittel und weiteren Komponenten dazu geben und
dispergieren.

Viskositat einstellen auf ca. 16 — 22 s (DIN 4-Becher).

Flexodruckfarbe im PVB-System:

ROTOSAFE 700 801 Reichgold 25%

Ethanol 40 %

PVB-Bindemittel (~25% Harz in Ethanol) 35%
X | 100 %

ROTOSAFE ND 720 801 RG in Lésemittel I6sen. Im Gegensatz
zu Pellets bendtigen die ROTOSAFE ND entstaubte Pulver
keine Wartezeit, sondern kdnnen sofort verriihrt werden. Dann
das Bindemittel und weiteren Komponenten dazu geben und
dispergieren.

Viskositat einstellen auf ca. 20 — 25 s (DIN 4-Becher).

Lagerung und Transport:

Alle ROTOSAFE ND entstaubte Pulver sollten bei Temperaturen
unter 25°C gelagert werden. Zu hohe bzw. zu niedrige Lager-

bzw. Transporttemperaturen sollten vermieden werden, da dies
zu Qualitatsverlusten bei den Produkten fihren kann.

Lagerstabilitat: 12 Monate

Weitere Informationen und Muster erhalten Sie von:
ECKART GmbH

Glntersthal 4

91235 Hartenstein

Deutschland

mail: Info.eckart@altana.com

www.eckart.net


http://www.eckart.net/
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Die in dieser Informationsschrift genannten Daten und sonstige Angaben
entsprechen dem derzeitigen Stand unserer Kenntnis und Erfahrungen. Eine
Haftung hierfir wird jedoch nicht tbernommen. Technische Angaben Uber unsere
Produkte sind technische Qualitdtsbeschreibungen und keine zugesicherten
Eigenschaften im Rechtssinne. Anderungen der Produktkenndaten im Rahmen der
technischen Fortschrittes oder aufgrund betrieblich bedingter Weiterentwicklungen
behalten wir uns vor.



